
  

Абразивостойкие уплотнения Абразивостойкие уплотнения 
высокого давления для высокого давления для валоввалов

Контакты ООО «РЕАМ-РТИ»:
143902, Московская обл., г. Балашиха, ул. Советская , д. 36
Тел/факс: +7(495)149-00-90
www.ream-rti.ru    info@ream-rti.ru 

Зимин Юрий Анатольевич
Руководитель направления 
проектирования технологической
оснастки



  

Производство резинотехнических изделий 
(РТИ).
Производство изделий из проволочных 
проницаемых материалов (ППМ).
Разработка и применение полимерных     
покрытий
Разработка и производство уплотнений и 
новых композиционных   материалов       для 
них.
Инжиниринг  (разработка материалов, 
технологий производства и конструкций).

ООО «РЕАМ-РТИ», научно-производственное предприятие,
основано в 1991 году как импортозамещающее производство 

резинотехнических изделий
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Направления производственной  
деятельности компании
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Уплотнение для пакерных
                 систем

Абразивостойкое уплотнение
           высокого давления

Разработка эластомерных уплотнений  ведется от узла заказчика

Втулка-центратор
      для ШГН

Виды эластомерных уплотнений 
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РТИ для пакерного оборудования
Пакерные манжеты типа CUPS

Назначение: 
для использования в колоннах 
условных диаметров от 73 до 178 мм

Условия эксплуатации:

     Температура: до 200° С

      Давление: до 70 МПа и более

     Агрессивный фактор эксплуатации 
выраженный содержанием H2S до 25%

     Стойкость  к взрывной декомпрессии.

Давления 
работы  
пакерных 
манжет 
чашечного типа

До 10 МПа 

До 25 МПа 

До 35 МПа 

До 70 МПа 

и более
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РТИ для пакерного оборудования
Экструзия в зазор и ее решение

Разрушение армированной
     манжеты в скважине

Противоэкструзионный элемент
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Втулка-центратор для защиты погружных 
штанг ОБЕСПЕЧЕНИЕ ИМПОРТОНЕЗАВИСИМОСТИ  

Изделие разработано по заданию НК Роснефть в качестве импортозамещения 
втулки-центратора производства компании “Petro Rubber” для НКТ 2,5 (диаметры 
штанги 22 мм и 19 мм). 
При производстве использованы абразивостойкие эластомеры с 
антифрикционными свойствами, стойкими  к «сухому» трению и 
обеспечивающими многократное применение в скважине.
Испытания втулок в ПАО «Варьеганнефтегаз» показали следующие результаты:

снизился износ НКТ, штанг, муфт;

увеличился межремонтный период, т.е. сократились 

вынужденные простои; 

подтверждено отсутствие осложнений при СПО;

получена возможность повторного применения
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Втулка-центратор для защиты погружных 
штанг

Основные типоразмеры:

Обозначение Размер штанги Размер НКТ 
(наружный)

Наружный 
диаметр
втулки-

центратора

 мм дюйм мм дюйм  мм

РР.031.204.258 19,05 3/4 73 2-7/8 53

РР.031.204.258-01 22,23 7/8 73 2-7/8 53

Втулки-центраторы производства ООО "РЕАМ–РТИ” успешно эксплуатируются на 

месторождениях НК “РОСНЕФТЬ” в промышленных объемах. 

Втулки успешно прошли ОПИ на месторождениях “МангыстауМунайГаз” в Республике Казахстан
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Втулка-центратор для защиты погружных 
штанг



  

Эластомерные изделия в условиях абразивосодержащих сред. 
Абразивостойкое уплотнение высокого давления для валов.

ООО “РЕАМ-РТИ” разработало перспективные 
конструкторские и технологические решения, 
на основании которых производит
Абразивостойкие уплотнения высокого давления 
для вращающихся валов с низким моментом трения, 
работающих в осложненных условиях эксплуатации.
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Эластомерные изделия в условиях абразивосодержащих сред. 
Абразивостойкое уплотнение высокого давления для валов. 

Доступные виды профиля:

Стандартный Широкий Аксиально постоянный

Повышенной 
смазываемости

Повышенной 
гермитичности Гибридный 
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Эластомерные изделия в условиях абразивосодержащих сред 
Абразивостойкое уплотнение высокого давления для валов. 
                                  Принцип работы
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Особенности установки манжетных уплотненией
высокого давления показаны на рисунке.
Уплотнения устанавливаются в монтажную полость 
корпуса и за счет радиальной деформации радиального
сечения прижаты к уплотняемой поверхности вала 
без зазора, со стороны смазочной полости на манжете
выполнен лабиритно-винтовой профиль, а со стороны
окружающей среды соблюден без зазорный контакт.
При вращение вала волны винтового профиля гидродинамически
выступают в насосной роли.



  

Эластомерные изделия в условиях абразивосодержащих 
сред. Абразивостойкое уплотнение высокого давления для 
валов.

 Принципы эффективной работы 
 

1. Простота монтажа, конфигурация кольцевой манжеты.

2. Противодействие проникновению внешних абразивных частиц, за счет:

-отсутствия зазора между контактной частью манжеты и валом

- смывания абразивной среды от торца манжеты втекающей в контактную
зону смазочной жидкости, под насосным действием лабиритного
волнового профиля манжеты

3. Достижение низкого момента трения в контакте манжет/вал путем:

-оптимизации контактного напряжения в этой зоне конструкцией уплотнения и монтажной полости:

- применением уникальной антифрикционной ААМ технологии обработки манжеты
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Технологии РТИ с низким коэффициентом 
трения
Адсорбционно-абсорбционная 

модификация РТИ (технология ААМ)
Сравнение технологий модификации 

РТИ по деградации трения

Обработка 
уплотнений  по 
технологии 
ААМ
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Эластомерные изделия в условиях абразивосодержащих 
сред.

Абразивостойкое уплотнение высокого давления для 
валов. 

Преимущества:

- обеспечение более долгого срока службы узла;
- способность работать на маслах при вязкости от 32 сСт при +40° С;
- коэффициент трения 0,005 и ниже;
- обеспечение работы при окружных скоростях  до 100 м/с в 
зависимости от смазки;
- стойкость к высоким температурам до +200° C.
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Испытание уплотнительных манжет
в сальниковой коробке вращающего устьевого 

герметизатора 
ООО “ГНС”

Повышенной 
смазываемости
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Испытание уплотнительных манжет
в сальниковой коробке вращающего устьевого 

герметизатора 
ООО “ГНС”

Повышенной 
смазываемости
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Испытание уплотнительных манжет
в сальниковой коробке вращающего устьевого 

герметизатора 
ООО “ГНС”



  

Промысловые испытание уплотнительных манжет
в роторно-устьевом герметизаторе
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Повышенной 
смазываемости Комбинированное

Повышенной 
смазываемости
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 Промысловые испытание уплотнительных манжет
в роторно управляемых системах.

Показатели в работе

Наработка 
1,254,209 
оборотов



  

Абразивостойкое уплотнение высокого давления 
в производстве
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Освоение  нового типа уплотнения 
с полимерной вставкой и пружиной 

Освоенный ряд

Назначение 
герметизация:скважинное пространство от 
внутреннего пространства подшипникового узла
Вращение узла до 200об/мин
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ООО «РЕАМ-РТИ»

Московская обл., г. Балашиха,

 ул. Советская д. 36

www.ream-rti.ru

info@ream-rti.ru

+7(495)149-00-90

Благодарим за 
внимание!

mailto:info@ream-rti.ru
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